VI. MP pro sklizeni okopanin a cukrovky

VI.1 Sklizen cukrovky

Agrotechnické pozadavky:

- vyrovnana velikost a tvar bulev, nezapleveleny porost

- Cisty fez pii oddéleni skrojku minimalni velikosti, avSak bez chrastu
- vyorani bulev bez poskozeni, bez ulomeni koiene

- intenzivni oddé€leni ulpéné zeminy, bez poskozeni bulev

Technologie sklizné
V soucasné dob¢ se vyhranily tfi postupy sklizné cukrovky:

Jednofazova — chrast i bulvy se sklizeji soucasné — vétsinou chrast se otezava, kdyz bulvy jsou jeste
zakotveny v pud¢, poté se vyoravaji bulvy, o€isti se a ukladaji do zasobniku nebo nakladaji. Chrast se
naklada nebo rozmeta po poli. Pouzivaji se integralni sklizece.

Dvoufazova — provadi se dvéma stroji.

VétSinou v prvni fazi se sklizi chrast (bud’ se ofeze a naklada nebo rozmeta). V druhé fazi se bulvy
vyoravaji, oCisti a nalozi.

Nebo se ofeze chrast, bulvy vyoravaji a odlozi na fadek a v druhé fazi nasleduje sbér bulev z radk,
docisténi a nalozeni do zasobniku nebo na piivés.

Trifazova

- ofezani chrastu

- vyoravani a fadkovani
— sbér bulev a nakladani

Zakladni kvalitativni ukazatele sklize¢i cukrovky:

- ztraty vyoravanim, tj. celé bulvy a zlomky nad pramér 4,5 cm

- ztraty zlomem (pfetrZzenim kotene)

- kvalita ofezavani — malé nebo pfilisné sefiznuti, zeSikmené ofiznuti.
Tendence je ve vétsi vySce fezu neZ je standart, protoze to zvysuje vynos. Hrozi vSak riziko
srazky v cukrovaru.

- povrchové poskozeni

- podil zeminy — ulpéna a volna zemina v transportované hmot¢.

Pro hodnoceni prace sklizn€ je nutné znat také stav porostu, zejména zaplevelenost, vyrovnanost bulev
(vyska hlav nad zemi), tvar bulev (optimalni je kuzelovity s nevétvenym kotenem, opak je celerovity
tvar), podil bulev s rozvétvenym kofenem. Dale i ptidni podminky a meteorologické vlivy.

Sklizeni cukrovky lze rozdélit do nasledujicich operaci:
- ofezavani chrastu

- ¢isténi povrchu pozemku pied vyordvacim ustrojim

- vyoravani

- ptip. nakladani z radku, ¢isténi a doprava na sklizeci.

VI.1.1 Ofezavaci ustroji

Jednoetapovy systém — skrojek je oddéleny v jednom kroku



Dvojetapovy systém - skrojek je odd€leny po predchozim hrubém sefiznuti chrastu

Konstrukce ofezavaciho tustroji

a) cepovy rotor — vétSinou pro hrubé odstranéni chrastu

b) s aktivnim bubnovym hmatacem a pasivnim noZem — hmatac¢ se odvaluje po hlavach bulev a
urcuje tak vySku fezu, nliz je pasivni, vodorovny, naklonénym asi o 45% od sméru jizdy.

C) s tazenym lyZinovym hmatac¢em — zejména pro dofezavani.

Vétsinou se pouziva ukladani ofezaného chréstu do fadku, po kterém nasledné pojizdi vyskové kolo
vyoravaciho ustroji. To se pak nenabaluje zeminou.

Obr. Ofezavaci jednotka s aktivnim hmatacem a pasivnim nozem

Obr. 91. OREZAVACT JEDNOTKA S AKTIVNIM HMATACEM A PASIVNIM NOZEM
(JEDNOETAPOVA)
A - ofezavaci jednotka: 1 - bubnovy hmatag, 2 - niZ 3 - odmitaci buben, 4 - tyrkloubovy
mechanismus drzaku noZe, 5 - pohon od pfevodovky
B - pracovni schéma tohoto ofezavale: 1 - ram, 2 - zavés hmatace a noZe, 3 - hmatag,
4 - ntiz, 5 - odmitaci buben, 6 - dopravniky, 7 - jednoduché fezacka chrastu
C - gisti¢ fadka

Obr. Ofezavaci jednotka dvouetapova s cepovym rotorem a dofezavacim nozem

Obr. 92. OREZAVACI JEDNOTKA DVOUETAPOVA S CEPOVYM ROTOREM
A DOREZAVACIM NOZEM
1 - cepovy rotor ofezavale, 2 - Snekovy dopravnik chréstu, 3 - Cistici buben, 4 - lyZinovy dofezavad
skrojkt (hmataci lyZiny a niz). Casti 5 - vyoravaci radlice, 6 - vynaSeci hiidel, 7 - transportni
a Cistici pficné valce jiz jsou soulasti vyoravace

VI.1.2 Vyoravaci ustroji

Zakladnim pozadavkem je vyorani bulev s minimalnimi ztratami zptisobené ulomenim kotenu a
poskozenim bulvy. Dal§im pozadavkem je minimalni pracovni odpor vyoravaci sekce, jednoduchost
konstrukce, funkce neovlivnéna zaplevelenim pozemku a provozni spolehlivost. A samoziejmé cena.
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Nyni nejpouZzivanéjsi systémy vyoravani bulev

Kotoucové vyoravaci ustroji



Dv¢ sikmo nastavena kola, ktera jsou oteviena ve sméru jizdy, bulvy pfichazeji do mezery mezi nimi a
klinovitym sevienim kotouct jsou vytahovany na prosévaci dopravnik. Kotou¢e mohou byt pasivni,
aktivni nebo jeden aktivni a druhy pasivni. Pro lepsi vynaseni bulev z kotouct slouzi vynaseci
rotorova kola.

Obr. Aktivni kotoucova vyoravaci jednotka
]5 - leva plZ)ché radlice rw ﬁ;;;ax'é ja;ko polderska radlice; E - aktivni kotoucova vyorévacijef:lnotka:
1 - ocelovy kotoug, 2 - vymetaci rotor, 3 - pryZovy cep pro metani bulev na dopravnik,
4 - nohon levého kotouge (pravy se otadi odporem pidy); F - diskové s velkym

NoZové vyoravaci ustroji - vibrac¢ni vidlicové s noZovymi Celistmi
Je tvoteno dlouhymi Celistmi kmitajicimi ve svislé roving, které se dostavaji pod bulvu a plynule ji
vytahuji, podavani na Cistici ustroji pomahaji vynaseci rotorova kola.
Jednodussi systémy pracuji s pevnymi slupicemi, bez vibrace. Mivaji vyssi ztraty na bulvé vlivem
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odlomeni vétsi ¢asti kofene bulvy, hlavné v suchych podminkach.

v vvr

Vibracni ustroji je vhodné pro t€zsi ptidy. Ma vysokou kvalitu prace.

A

A- pasivni nozova, B- vidlicova, C- plocha vyoravaci, D- polderska (leva plocha s pruty)
Obr. Konstrukéni varianty nozoveho vyoravaciho ustroji -
A - pasivni vyoravaci noZova radlice: 1 - slupice, 3 - kypfici pero; B - vidlicova radlice:vl - 'slvu’pi?e,
2 - vidlice, 3 - kluzné pruty, 4 - vyménné hroty; C - plocha vyoravaci radlice: 5 - vyménné casti;
D - leva plocha radlice v ipravé jako polderska radlice; E - aktivni kotou€ova vyoravaci Jec‘inotka:




Obr. Vyoravaci ustroji ROTALIFT

Obr. 94. VYORAVACT USTROJ ROTALIFT S VYMETACIM ROTOREM

1 - vymetaci rotor, 2 - dogistovaci rotor ofezanych bulev pred vyoré_x}ir’nv, ’:3 * plloché pold?rslfa
vyoravaci radlice, 4 - vybshové pruty za vyoravaci radlici, napomahajici €isténi bulev pryZovym
rotorem, 5 - &istici prutové paprskové kolo

Diskové radlice s vodicimi patkami

Vyduté kotouce jsou postavené Sikmo na smér jizdy, vodici patky zajiStuji dobré stranové vedeni.
Kotouce vytahuji bulvy a podavaji ¢isticim valctim.

Velmi dobie pracuji v lehkych ptidach, kamenitych a na zaplevelenych pozemcich.

Jednoduché, laciné, provozné spolehlivé.
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1- ocelovy kotoug, 2- paprskové ¢istici kolo
Obr. Diskové vyordvaci ustroji

VI.1.3 Cistici ustroji

Slouzi zaroven i pro dopravu bulev.

Pogumované valce postavené kolmo nebo rovnobezné na smér jizdy. Pro lepsi dopravni schopnost
jsou valce opatieny pryZovymi Sroubovicemi. Dobra kvalita prace.

Prutové dopravniky se kvili vyssi intenzité ¢iSténi pouzivaji ve dvojici — nad sebou. Rozdilné otacky
zvyS$uji intenzitu prosévani.

Paprskova prosévaci kola s odmitacimi valci a usmérnovacimi prvky.
Velka prosévaci schopnost, jsou jednoduché, spolehlivé. Hodnota otacek kol urcuje intenzitu
prosévani.

Hvézdicové valce s rota¢nimi roSty

Konstrukéni provedeni ¢isténi bulev:

A - Kombinace Cisticich systémi sklizeCe bulev: 1 - pfiéné Cistici valce se Sroubovicemi,
2 - prosévaci dopravnik, 3 - paprskova kola, 4 - dopravnik bulev
B - Cistici ustroji sklizet bulev cukrovky: A - prosévacimi dopravniky, B - podélnymi Cisticimi
valci, C - hvézdicovymi valci a rotaénimi rosty, D - paprskovymi koly
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Obr. Sestitadkovy vyoravaé cukrovky — technologické schéma a celkovy pohled

Obr. 96. SESTIRADKOVY VYORAVAC CUKROVKY S NAKLADACIM DOPRAVNIKEM
A VIBRACNIMI PLOCHYMI RADLICEMI
B - schéma &innosti téhoZ vyoravace s diskovymi vyoravacimi radlicemi: 1 - vyoravaci disky,
2 - prosévaci kola, 3 - nakladaci dopravnik



Obr. 97. SCHEMA CINNOSTI KOMBINOVANEHO SKL{ZECE CUKROVKY
1 - cepovy rotor ofezévace, 2 - dofezavaci noze, 3 - diskové vyoravaci radlice, 4 - prosévaci
paprskova kola (5 ks), 5 - odmitaci buben, 6 - vynaSeci dopravnik bulev do zasobniku

Obr. Technologicky tok kombinovaného sklizece cukrovky

Poloha ofezdvate a vyordvate se méni vedenivyordvade a boni vyrovnavéni svaho- L
paraleln s povrchem pady, pfitemZ vého sklonu ofezévade a vyoravade je prova-

soutasné dochdzl k odlehtovani ofezdvate d&no automaticky.

pouzitim akumulatoru tlaku. Pfedni podp&méa

Iy ZINOVymAnnaace]

VI.1.4 Sklizece cukrovky

Pozadavek:
- sklizen bulev v jedné fazi, s vysokou vykonnosti a minimalnimi ztratami
- minimalni mérny tlak na padu

Nakladaci sklize¢e — vyzaduji stalou pfitomnost odvozovych prostiedkt, které pojizdéji vedle sklizece

S mezizasobnikem — umoznuji kratkodobou praci bez odvozového prostredku

Se zasobnikem — ¢asto pouzivany pro odkladani bulev na souvrati, kde se cukrovka nechava na
meziskladce a dopravuje ke zpracovani podle potieby. K nakladani se pouZzivaji specialni nakladace

fepy.

Sklize¢e — samochodné
- tazené



- nesené vpiedu nebo vzadu na traktoru

Vyuzivani polnich skladek cukrovky

Pouzivaji se sklizeCe se zasobnikem, ktery se vyprazdiluje na misté skladky, tzn. ze odvozové
prostfedky nemusi vjizdét na pole. Neutuzuji tak pdni profil.

Systém dovoluje racionalngjsi vyuziti odvozovych prostiedki.

Repa na polni sklddce prosycha, ulp&la zemina se uvolfiuje, tzn. Ze piida ziistava na poli.

K nakladani 1ze pouzit:

- samochodné Cistici nakladace — pracuji nejSetrnéji

- Cistici nakladace pohanéné vyvodovou hiideli traktoru, které se plni ¢elnim naklada¢em. Silné to

e

zhutiiuje misto nakladky. Vhodnéjsi jsou proto nakladace, které nepojizdéji pti nakladani.

Pti nakladani ¢isticimi nakladaci se snizuje vyrazné podil ulpélé zeminy na bulvach, coz ma vliv na
zpenézovani cukrovky.

Pti volbé€ mista skladky je nutné brat v tavahu:

- polohu komunikace, aby odvozové prostiedky nemusely vjizdét na pole

- dostatecny manipulacni prostor pro nakladaci stroje

vvvvvv

V1.2 Sklizen brambor

Pozadavek:
- sklizen s minimalizaci ztrat, bez poskozeni a otlaceni hliz
- sklizena hmota s minimalnim znecisténi zeminou, kameny a ¢astmi rostlinnych tél (nat’, plevele,...)

Sklizefn zahrnuje pracovni operace:
- odstranéni naté

- vlastni sklizeni

- poskliziiové zpracovani

Zpusoby sklizné brambor

Piima sklizen

Mechanizac¢ni prostiedky pro ptimou sklizen se nazyvaji sklizece. Jednim piejezdem drti nat’, vyoraji
hlizy, odstrani zeminu a dal$i ptfimési, rozdéli sklizenou hmotu podle zadanych parametrti a prelozi do
pristavené¢ho dopravniho prostiedku.

Délena sklizen (dvoufazova)

Soucasné se vyoravaji dva nebo ¢tyfi fadky a ty se ukladaji na zem do jednoho spole¢ného fadku. Po
oschnuti se brambory sbiraji specialnim sklize¢em. Docili se vétsi ¢istoty a mensiho poskozeni hliz,
které jsou i sussi, coz je velmi dobré pro skladovani.

Nevyhodou je pouziti dvou stejnych stroji, tedy potieba vysoké investice.

Trifazova sklizen sadbovych brambor

Ucelem je oddéleni hliz od nati a tim znemoznit pronikani vir do hliz. Brambory se vyoraji a ulozi na
tadek, kde se nechaji minimalné 4 hodiny oschnout. Poté se fadek zahrne zeminou a vytvoii se novy,
tzv. novy hriibek, kde brambory dozravaji a zpeviiuje se slupka. Po 14 — 20 dnech se brambory

z nového hriibku sklizi sbéracim nakladacem.

VI1.2.1 Odstranéni naté



Nutné pro dobrou praci sklizece.
Chemické odstranéni naté — ve vyjimecnych piipadech.

Mechanické odstranéni naté

Kladivkové rozbijece — rotor s kladivky nestejné délky

Cepové rozbijece — na rotoru stejné dlouhé cepy -> u¢innost nizsi

Retézové rozbijete — svisla hiidel, na konci s fetézy, které pii otaceni dosahuji obvodové
rychlosti az 50 m/s. Drti nat’. Niz§i u¢innost.

Dopravnikové rozbijece - pasovy dopravnik s nozi rozbijejicimi nat’, i¢innost mala.

Obr. Rozbijece naté
A- kladivkovy, B- pasovy, C- fetézovy, D- vytrhavac nat¢

V1.2.2 Vyoravace brambor

Pouzivaji se pii ru¢ni sklizni nebo dvoufazové sklizni. Podoravaji hribek, rozrusuji jej a uvolnuji
hlizy.

Vyoravaci ustroji

Pozadavek: vyorat hlizy, prosit zeminu a odstranit zbytky naté

Plocha radlice- vyorava obrovské mnozstvi zeminy a tim zatézuje prosévaci istroji.

Segmentova radlice — je tvofena délenymi pruty — segmenty, které spolehlivé vyoraji hlizy, ale
dopravuji na prosévaci istroji mensi mnozstvi zeminy.

Zlabovita radlice — umozni efektivni vyorani hliz pti men$im mnozstvi zeminy pfivedené na
prosévaci ustroji. Vyzaduje ptesné navadeni do radku.

Talirové aktivni vyoravaci radlice — tvoii je dvojice aktivné pohanénych talift, které hribek
podeberou, hlizy uvolni a dopravi na prosévaci ustroji

Navazujici astroji:
- prosévaci dopravniky — ukladaji hlizy- za stroj
- do tadku vedle stroje

- prosévaci a nakladaci dopravniky — diilezita je intenzita oddélovani piimési



A - pasivni: 1 - ploché radlice, 2 - segmentova radlice, 3 - dvojdilna Zlabovita radlice,
4 - dvojdilna poloZlabovita radlice
B - aktivni vyoravaci istroji - talifové vyoravaci ustroji

Obr. 79. USTROJi K ODDELOVAN{ ZEMINY A NATE
A - prosévaci dopravnik, B - rotaéni prosévaci buben, C - kmitavy rost, D - rozmetaci kolo

Obr. Ustroji k oddélovani zeminy a naté

A: 1 - vyorévaci radlice, 2 - prosévaci dopravniky, 3 - sefizent hloubky vyorévani, 4 - prevod
na pricny dopravnik; B - postup fadkovani: hlizy z fadku 1 a2 se umisti mezi fadek 3 a 4
(pfipadné 1z fadku 5 a 6), C: nakladaci vyorava brambor

Obr. Radkovaci vyoravac

V1.2.3 RozdruZovaci ustroji
Agrotechnické poZzadavky:
Vyorané hlizy zbavit zeminy a vSech dalSich necistot (kameny, nahnilé hlizy, zbytky naté a pleveli).



Obr. Konstrukéni feSeni rozdruzovacich ustroji pro brambory

Legenda:

A - prekulovag se stavitelnym thlem sklonu: 1 - pfekulovaci pas, 2 - pfimési, 3 - brambory
B - pas s pryZovymi prsty a dvéma silonovymi kartagi: 1 - brambory s pfimésemi, 2 - hroudy
a kameny, 3 - brambory, 4 - kartace
C - pas s pryzovymi prsty s jednim vymetacim silonovym kartatem
D - jezkovy valec: 1 - valec s mékké pryZe, 2 - jezkovy valec, 3 - hieben, 4 - brambory, 5 - piimési
E - silonovy kartag: 1 - brambory a pfimési, 2 - hroudy a kameny, které do kartdce vlivem VEtsi
hmotnosti zapadly, 3 - brambory
T - véaleckové ustroji: 1 - brambory s pfim&semi, 2 - hroudy a kameny, které propadly v mezefe mezi
valci, 3 - brambory
G - pneumatické pfisavaci rozdruZovadlo: 1 - brambory s pfimésemi na fetézovém dopravniku,
2 - hroudy a kameny, 3 - brambory ve vznosu, 4 - prutovy buben, 5 - saci potrubi ventilatoru,
6 - pri¢ny hrabi¢kovy dopravnik brambor
H - kombinované elekronické rozdruzovadlo: 1 - brambory s pfim&semi, 2 - rozdruZovaci kartace
a hvézdice, 3 - vymetaci a odmitaci kartag, 4 - dopravnik, umozZiiujici sefazeni brambor a pfimési
za sebou, 5 - pneumaticky vyhazovag v §ikmé detek&ni desce, 6 - dopravnik brambor,
7 - dopravnik p¥im&si (G a H pouZivany na stacionarnich rozdruZovadlech)

VI1.2.4 T¥idéni brambor
Pozadavek: roztiidit sklizenou smés brambor podle velikosti, ptip. tvaru hliz
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Obr. 85. PRINCIPY TRIDENT
A - profilové valecky: a - tvercové otvory, b - kruhové otvory, ¢ - hladké valecky

b B - pasova sita: 1 - davkovaci dopravnik, 2 - pasové sito, 3 - natfasaci hvézdice, 4 - dopravnik
:O:O: propadu, 5 - skluz, 6 - pfebiraci stil, a - sito s obdélnikovym otvorem, b - sito se Sestihrannymi
e otvory

Obr. Principy tfidéni brambor

V1.2.5 Technologicky proces kombinovaného sklizece brambor

Hribky vyorané radlicemi postupuji na prosévaci dopravniky. Mezi prvnim a druhym prosévacim
dopravnikem jsou pryzové valce drtice hrud. Za druhym prosévacim je zatfazen oddélovac naté, ktery
nat’ zachycuje a vynasi ji za sklize¢. Hlizy a pfimési se dostavaji na pasovy prekulovac, ktery oddéluje
zbytek organickych pfimési a ¢ast pfimesi anorganickych. Ptimy dopravnik dopravuje hlizy



k vynasecimu kolu. V horni ¢asti sklizece je piedtiidi¢ a za nim mechanické rozdruzovadlo.
Zavérecnou fazi je ruéni ptebrani na piebiracim dopravniku. Z ptebiraciho dopravniku klouzou hlizy
na pfi¢ny dopravnik a z néj postupuji na nakladaci dopravnik. Necistoty vypadavaji na povrch pole.

Obr. Technologicky tok kombinovaného sklize¢e brambor
Legenda:
1 - piitlaéné valce hriibki, 2 - predni navadéci kola, 3 - pfitlagny valec, 4 - prosévaci dopravnik,
5.- odmitaci valeCek drobnych rostlinnych zbytkd a naté, 6, 7 - paky intenzity nattésani, 8 - druhy
prosévaci dopravnik, 9 - sekce prosévacich hvézdicovych valet a valetkd oddélovani nat, které se
otéaceji opacné, 10 -vynaseci dopravnik, 11 - prosévaci fetézovy dopravnik, 12 - dopravnik,
13 - horni sekce prosévacich hvézdicovych valet, 14 - prebiraci dopravnik, 15 - nakladaci dopravnik

9 10 4‘4 s

Obr. 82. KOMBINOVANY SKL{ZEC BRAMBOR
1 - vyvodovy hiidel, 2 - pfitladné vélce hriibkd, 3 - paka zm&ny intenzity natfasani prosévaciho
dopravniku, 4 - pneumatické vélce, 5 - hydraulické nataceni kol, 6 - vzduchové brzdy, 7 - pfiény
fetézovy dopravnik, 8 - rozdruzovaci pas, 9 - kruhovy vynaseci dopravnik, 10 - vynéaSeci dopravnik
natg, 11 - jezkovy valec, 12 - profilové valecky, 13 - pfebiraci stil, 14 - pas s pryZovymi prsty
a vymetaci silonové kartage, 15 - dopravnik, 16 - zdsobnik podrozmérnych brambor, 17 - nakladaci
dopravnik se sklopnou &asti, 18 - ovladani hydrauliky

Obr. Kombinovany sklize¢ brambor

Casti kombinovaného sklizete brambor

Nabirani hribkli — snaha po mélké a rovnomérné hloubce. Roste-1i hloubka, zvétsuje se rychle podil
kameni.

Prosévaci dopravnik — nejvétsi poSkozovani hliz, hlavné pti malé tlouSt'ce vrstvy a vétSim
podilu kamenti. Poskozeni piibyva i s vétSim sklonem prosévaciho dopravniku (nad 20°), pfi
pouziti vytiasacli by hlizy nemély na dopravniku nadskakovat.

Drtice hrud — vétSinou pneumatické valce otacejici se proti sob¢ s regulovatelnou mezerou.
Zajisti 1 Castecné odde€leni naté. Nebo prutovy dopravnik nad prosévacim pasem, ktery brzdi



hmotu vrchni vrstvy a dochdzi tim k drceni hrud. Pro vétsi ucinnost byvé vrchni prutovy

dopravnik opatien kordovymi koulemi, prsty apod.

Odnat'ovani:

- natové rozvolnovaci valce — jednoduché x omezena priichodnost. Dva valce s mékkym

povrchem, s velkym primérem, s malou vzéjemnou mezerou, otacejici se rozdilnou

obvodovou rychlosti.

- nat'ové dopravniky s tizkou rozteci pruti — nat’ je zachycovana unéaseci na Sikmo postaveném
dopravniku (ptekulovaci). Velmi ucinné, ale roste riziko posSkozeni. Proto vSechny Casti jsou
pogumovany.

- natové dopravniky s velkou rozteci prutii — propadajici hlizy a drobna nat’, vétsi nat’ je
dopravnikem vynagena. U¢innosti nizsi.

Vynaseci dopravniky — dulezité je peclivé opryzovani.

Ptebiraci ploSina — pro vytfidéni pfimési, nahnilych hliz, malych hliz.

Sklizece s bo¢nim vyoravanim dociluji podstatné zmenseni poskozovani hliz, nebot
nedochdzi k intenzivnimu styku pojezdovych kol traktoru a sklizece s hritbky brambor. Také
dopravni cesty jsou kratsi a pfimé&j$i. To pfinasi mensi mechanické namahani hliz.

VI1.2.6 Skladovani brambor

Pozadavek:

Skladovanim vytvofit takové podminky, aby hlizy neztracely svou kvalitu a aby nevznikaly ztraty.
Nejnarocngjsi jsou sadbové brambory a stolni, mén¢ krmné a pramyslové.

Hlavni parametry skladovani — teplota a vlhkost prosttedi.
Veliky vyznam ma stupen mechanického poskozeni hliz, napadeni chorobami, hnilobou a vyzralost
hliz.

Skladovani — v krechtech, sklepech, bramborarnach
Bramborarny — stavby s prostorami a technologiemi pro pfijem, odhlinéni, tfidéni, dopravu, oSetfeni
a uskladnéni brambor. Soucésti je vzduchotechnické zatizeni a strojovna.

Riizné typy bramboraren podle zpiisobu vétrani a skladovani.

Boxové sklady

U nés nejpouzivanéjsi jsou boxové sklady s pretlakovym systémem vétrani. Vzduch ze
smeSovaci komory je do brambor piivadén perforovanou podlahou boxu nebo pomoci
podpodlaznich kanald tak, aby se dosahlo rovnomérného rozdéleni vétraciho vzduchu do
skladované vrstvy.

Vyhoda — vétraci vzduch nucené prochézi skladovanou vrstvou, ¢imz ovliviiuje bezprostfedné
jeji mikroklima.

Paletové sklady (halové)

Brambory jsou uskladnény v ohradovych paletach

Systém vétrani — pietlakovy, rovnotlaky = vzduch do skladu je vhanén i odsavan

Nevyhoda — vhanény vzduch neprochazi bezprosttedné vrstvou brambor, ale palety pouze ,,obtéka“,
takze mikroklima uvnitf pfimo neovliviiuje. Proto se méné pouziva.

Vyhody- vyhodou je snadna manipulace a moznost skladovani oddélenych partii.

Reseni — misto ohradovych palet se pouZivaji bedny se zdvojenym dnem, které vytvateji
vzduchotechnicky kanal, umoziujici pfivod tlakového vzduchu do kazdé bedny.



Nevyhoda — vysoky investi¢ni naklad, nutnosti je precizni urovnani beden. Jinak hrozi tinik
privadéného vzduchu mimo bednu.

A B
Obr. 86. BRAMBORARNA : ,
A - halové: 1 - sklad palet, 2 - pfijmovy prostor, 3 - prostor na prézc!ne o'hradc;:/e1 pal
5 - pracovni chodba, 6 - kancelaf, 7 - strQ]ov'na klimatizace haly o
B - boxova bramborarna a systém nuceného vétrani: 1 - v?/stup vzduchu, 2 - c7 a ; ytilét g;,
ta, 4 - otvory odvodu vzduchu, 5 - nasavaci otvvory,, 6 - llclapka, - ven' ,
8 - systém rozvodu vzduchu, 9 - hlavni vtraci kanal

lety, 4 - tfidirna,

3 - yétraci Sach
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Obr. Priklad boxové bramborarny se zpracovanim brambor
Faze skladovaciho obdobi

1. OsuSovani
Trva 24 — 36 hodin, odstranit povrchovou vlhkost hliz, teplota 10 — 22°C.

2. Hojeni
Trva 10-14 dni podle teploty, zdravotniho stavu a stupné poskozeni.
Teplota 12 — 18°C, relativni vlhkost 85 — 95%.

3. Zchlazovani
Veétrani vnéjSim vzduchem o 2-5°C chladnéjsim, nez je teplota brambor, az po zchlazeni na
skladovaci teplotu:

2-4°C sadbové

4-7°C konzumni



6-8°C brambory pro specialni technologické zpracovani.
Relativni vlhkost 85 — 95%.

4. Skladovani

Po zchlazeni, vétrani se omezuje na co nejkratsi dobu (1-2hod/den) , doporucuje se kratkodobé
vétrani pii reverzaci ventilatorti — tim se docili rovnomérnéjsiho rozdéleni vlhkosti uvnitt
skladované vrstvy (migrace potni vrstvy) — neprovadi se pii skladovani v ohradovych
paletach.

Relativni vlhkost by méla byt co nejvyssi, pokud to dovoluje zdravotni stav.

5. Oteplovani

Asi 14 dni pred vyskladilovanim. Spociva v postupném zvyseni teploty nad 10°C, tim se
dosahne zvyseni odolnosti hliz proti mechanickému poskozeni.

Pti zpracovani brambor na vyrobky se oteplovani provadi 3-4 tydny pted vyskladnénim pii
teploté 15 — 20°C.

POZOR! V kazdé fazi je nutné prihlizet ke zdravotnimu stavu brambor a podle n¢j provadet
pfipadnou korekci.

V1.2.7 Poskliziiova uprava a zpracovani brambor
Jsou soucasti bramboraren. Tvoii ji pfijmové dopravniky, odlu¢ovace zeminy, tiidice,
zasobniky, pytlovaci a vazici zafizeni, zafizeni na zpracovani brambor.

Tridi€Kky — rozdeluji brambory na velikostni skupiny. Dochazi i k ruénimu nebo strojnimu
odstranéni nahnilych a mechanicky poskozenych hliz.

Obecné slozeni: odhlinovac, dopravnik, tfidici Gstroji, ptebiraci stil, pytlovaci zafizeni.
Odhlinovac je vétSinou kratka valeckova trat’ s pohdnénymi valecky. Ota¢enim se hlizy
dopravuji a mezerou propadava zemina.

Tridici Gstroji:

— sitové — s ¢tvercovymi otvory, tkana sita + uderovy Cisti¢ pro uvizlé brambory

- valeCkové — pohanéna valeckova trat’. Valce maji takovy tvar, jenz vytvari kruhové nebo
¢tvercové otvory. Jsou vykonné, neucpavaji se.

vvvvvv

vvvvvv

- nenaklicené hlizy
- pozadovana teplota brambor a vzdus$na vlhkost skladovaciho prostiedi
- vyvarovani se pii manipulaci nadmérnému otaceni a prepadim brambor.

Souhrnné doporuceni k zabrafovani poskozeni brambor:

1. Poskozeni hliz pti sdzeni miize zptisobit rozsitovani bakterialniho a houbovitého
onemocnéni a $patné vzchazeni. Teplota hliz by méla byt nad 8°C a povrch suchy.

2. Pti sklizni dodrzovat rozchod kol traktoru a §ifi pneumatik odpovidajici roztec¢i fadka
(mezitadkova rozte¢ 75 cm — max. 10 pneu), lepsi je pouziti sklizece s bocnim vyoravanim
nebo vétsi mezitadkovou vzdalenost.

3. P1i sklizni by mélo byt pole bez vegetace, teplota hliz ne pod 10°C (podle odolnosti
odridy). Déleny zptsob sklizn€ umoziuje docilit svétlého povrchu hliz, malého poskozeni a
dlouhé skladovatelnosti hliz.

4. Pojezdova rychlost pfi sklizni co nejvyssi, pii dobré praci.



5. Obvodova rychlost prosévacich a rozdruzovacich organti ma byt co nejnizsi. Pfinasi
omezeni rolovani brambor a pfimési pfi prichodu strojem.

6. Brambory nesm¢ji na prosévacim dopravniku nadskakovat. Opatrnéjsi provoz na
natiasacich zafizenich je velice dileZity. Cim strm&jsi je prosévaci dopravnik a ¢im vice je
kameni ve vyorané smesi.

7. Pti vyoravani Casto kontrolovat spravné nastaveni a kompletnost ochrannych zatizeni.
8. Vyska padu brambor by neméla piesahovat 25cm, jinak by brambory mély padat na
ochranny material nebo na sebe.

9. Kazdé tiidéni Cerstvé vyoranych a chladnych brambor vede k dal§imu poskozovani a
zkracuje jejich skladovatelnost.

10. Vnéjsi poskozeni hliz a nadmérnost vétrani vede ke snizeni obsahu vody v hlizach, vzniku
otlakli a ke zméné vnitiniho zbarveni. Tyto u€inky lze zmensit dodateCnym zahtatim.

11. Maximaln¢ snizit mista piepadu co do jejich poctu i vysky.

12. Neprovadeét tridéni hliz pod 8°C a tfidici sita musi byt fadn¢ pogumovana.



