I1I. Cteni vykresi

Zobrazeni souc¢asti na vykrese

Soucésti se zobrazuji v pravouhlém promitani, v tolika pohledech, kolik je nutné k jednoznacnému
urceni tvaru a rozmeéri soucasti. Zakladni pohled je takovy, ktery poskytuje o télesu nejvice informaci.
Pro zjednoduseni zndzornéni se vyuziva ¢asteCnych nebo tplnych pohledu ¢i fezii. Technické vykresy se
popisuji pismeny velké abecedy a arabskymi Cislicemi. Vykresy se vyhotovuji na kreslici listy,
S pfedepsanou Upravou. Soucasti se kresli v méefitku 1:1 nebo v méfitku zvétSeni ¢i zmenseni. Slovni
udaje o vykresu a soucasti se uvadéji v popisovém poli. Umisténi popisového pole na vykresech je vzdy
v pravém dolnim rohu kreslici plochy.

Pravouhlé promitani

Podstata spociva ve znazornéni télesa vétSinou ve tiech navzajem kolmych pohledech (narys,
pudorys, bokorys). Sméry zobrazeni promitacich paprskii jsou rovnéz kolmé.
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Pro znazornéni télesa na kreslici list se priméty sklapéji do roviny néarysny:
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Technicka normalizace

Je ¢innost, kterou se zavadéji ustanoveni pro vSeobecné a opakované pouziti technickych
prvki. Spociva v zavadéni optimalnich tvarl, rozmért a vlastnosti strojnich soucasti, zafizeni,
jejich uspotadani v dané souvislosti s ohledem na jejich pouziti.

Normalizace technickych vykresi

Spociva v jednoznaéném rozde€leni technickych vykresi, stanoveni jejich formatt (rozméru
kresliciho papiru), Gpravy vykresovych listd, obsahu a ¢lenéni popisového pole, zmén na
vykresech, zplisobu zobrazovani na technickych vykresech, kresleni obrazi soucasti, pravidel
kétovani, znaceni tolerovani rozméri, piedepisovani tprav povrchu a tepelného zpracovant,
znaceni jakosti povrchu, atd.

Uziti ¢ar ve strojnickych vykresech
Cary na vykrese maji rizny vyznam, proto se lisi tloustkou a provedenim.

Zakladni typ ¢ary Tloustka Uziti a oznaceni ¢ary
Cary
Souvisla tlusta Viditelné obrysy a hrany
tenka Neurdéité hrany, pomocné a kotovaci ¢ary, material v fezu,
Souvisla od ruky tenka Preruseni obrazi, ohrani¢eni mistnich ez,
Souvisla se zlomy tenka Pferuseni obrazli
Cérkovand tlustd/tenka | Zakryté obrysy a hrany
Cerchovana tlusta Vyznadeni vymezenych ¢asti obrysti anebo ploch
tenka Osy rotace, osy soumérnosti a stopy rovin soumérnosti, trajektorie, stopy
rovin fezu
Cerchovana se tenka Obrysy sousednich predméti, krajni polohy pohyblivych ¢asti, t€Znice,
dvéma teckami obrysy napiimenych soucasti, vychozi/konecné obrysy
Kétovani

Koéta je ¢iselna hodnota vyjadiena v piislusnych méficich jednotkach (vétSinou v milimetrech
¢i stupnich) zobrazena na technickém vykresu.
Umisténi kot se posuzuje se zietelem k —  funkci vyrobku

- postupu vyroby

- ke zpusobu kontroly jeho rozmért.

Zékladni pojmy kétovani
vSechny ¢ary 1 Sipky pii kotovani se kresli tenkou carou
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90°.....nesmi se uZit v fetdézcové koté

pfednostné

hranicici Gsecka se uziva na stavebni vykresy,(na strojirens}
pouze v fetézcovych kotach)

Keéty se zapisuji technickym pismem tak, aby se vykres ¢etl v zdkladni poloze, nebo zprava.
Koty se kresli tak, aby je neprotinala zadna Cara (jinak ¢aru prerusit).

Keéty se zapisuji technickym pismem tak, aby se vykres ¢etl v zdkladni poloze, nebo zprava.
Koty se kresli tak, aby je neprotinala zadna ¢ara (jinak ¢aru prerusit). Usporadani kot musi byt
jednoznacné, jasné, prehledné. Na obrysy soucasti ¢i kétovaného rozméru navazuji pomocné
cary, které jsou kolmé ke sméru kotovaného prvku. Mezi pomocné ¢ary se kresli kdtovaci
cara, kterd je ohranicena hranic¢icimi znackami (vétSinou Sipkami). Koty se zapisuji
technickym pismem nad kotovaci ¢aru. Neodpovida-li kéta nakreslené velikosti, podtrhava se
tlusté pod kotovaci Carou.

Soustavy kot

Pti kotovani délkovych rozméri téhoZ sméru I1ze pouzit:

- fetézcové kotovani — fetézce bezprostiedné za sebou nasledujicich kot 1ze pouzit
tehdy, nemize-li souc¢et meznich uchylek jednotlivych rozmért
ovlivnit funkci vyrobku
souctovy rozmér se vétSinou udava v oblych zavorkach

-kotovani od zakladny - délkové 1 thlové rozméry se kotuji od toho prvku (zékladny),

ktery ma hlavni funkéni vyznam

-smisené kotovani — kombinace predchozich

-souradnicové kotovani- pro kdtovani nepravideln€ rozlozenych prvkl s vyuzitim

pravouhlych soufadnic polohy uré¢eného bodu prvku od
zvolenych zékladen



Pohledy
Krom¢ uplnych pohledii na piredmét Ize uzit pohledl jen na urcitou ¢ast predmetu.
a) ¢asteény pohled

- uzije se tehdy, nelze-li zobrazit predmét podle pravidel pravouhlého promitani na praiméty
k sobé kolmé bez zkresleni tvaru a rozmért

-smér pohledu na predmét se vyznaci Sipkou a pismenem velké abecedy

b) mistni pohled

pro zjednodusSené zobrazovani v piipad¢, Ze je tieba zobrazit tvar pouze urcitého

konstrukéniho prvku. Kresli se souvislou tlustou arou a jsou spojeny se zakladnim
obrazem tenkou ¢erchovanou ¢arou kreslenou v 0se prvku.

C) rozvinuty pohled
uziva se tehdy, je-li tfeba zobrazit:
-tvar pfedmétu zhotoveného ohybanim
-povrch zakiiveného pfedmétu
-vychozi tvar pro vyrobu piedmétu




PrerusSovani dlouhych obrazi
Pouziva se pro usporu mista na vykrese pii zobrazovani dlouhého pfedmétu s neménnym
nebo spojité proménnym pii€nym prifezem. Provadi se tenkou, mirn€ zvlnénou ¢arou od
ruky, nebo ¢arou se zlomem (ta vSak musi mit pfesné provedeni).
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Rezy
Rez je obraz predmétu roziiznutého myslenou rovinou. Nezobrazuji se ¢asti predmétu lezici
pted rovinou fezu, zobrazuji se ale ¢asti pfedmétu lezici za rovinou rezu.

Material v fezu se vyznacuje Srafovanim.
Neni.li poloha roviny fezu zfejma, nebo je-li v obraze vice rovin fezu, musi se oznalit rovina

fezu i1 obraz fezu.
Myslena plocha fezu se vyznacuje v obraze tenkou ¢erchovanou ¢arou v celém pribéhu, prvni

a posledni ¢arka jsou kresleny tlust¢.

Castecny fez - u soumérnych soucasti se kresli tak, ze jedna polovina se zobrazi
Vv fezu, druha v pohledu

Mistni Fez - uziva se k zobrazeni prvku, ktery by jinak nebyl v pohledu patrny
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Lomeny fez -vznikne, tvofi-li myslenou plochu fezu dvé riiznobézné roviny svirajici tthel
vétsi nez 90°. Prvky, které leZi v takové ploSe se zobrazuji pootocené a

promitnuté do primétny. Na vyznaéené stopé plochy fezu se kresli tlustou
¢arou i Casti ¢erchovanych car v mistech zlomt.
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Prifez

Je obdobny jako fez, nezobrazuji se vSak ¢asti predmétu leZici pred ani za rovinou Fezu
|
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Kresleni Fezt a prafezi
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Znaceni drsnosti

Drsnost povrchu byva nej¢astéji udavanym parametrem jakosti povrchu. Uziva se znacka
dotykajici se dané plochy soucasti, doplnéna ¢iselnym tdajem velikosti nerovnosti (drsnosti)
v mikrometrech.
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Predepisovani presnosti rozmériu

Piesnost rozméri pro vyrobu je dana normou. U rozméri, které je tfeba dodrzovat s urc¢itou
ptesnosti, se predepisuje mezni uchylka. Ta je vyjadiena toleran¢ni znaCkou nebo ¢iselnymi
udaji.
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Kresleni svari

Svarovy spoj se na vykrese oznacuje pouze jednou, a to v tom obrazu, ve kterém je
nejnazornéjsi. Vyuziva se zjednoduseného zobrazovani. Nejbéznéjsi jsou svary lemové, tupé a
Svové. Ty se zobrazuji plnou tlustou Carou a blizsi specifikaci znackou svaru nad odkazovou
¢arou doplnénou rozmérovym udajem o svaru. Znacky ptedstavuji zjednoduSeny prifez

svaru.



OZNAOENY SVARU NA VIKRESBECH

Qznadenf gvard je scubor snalky zAkladni, doplimjied
& daldfch Vdajd urlujfctah svar { roseér svaru,
poulith techrologie svafovant),
Osradeni svaru se pifie na gdrazovoy fdru  Jejdfd fipka snéfuje
k upravené svarové plofe, Jo-1i na sloou cdkssovd Cdry
kroulek Jednd e o svar po celém obvodu avarku.

TJe~11 na slomu odkazové SAry trojubwin{kovy praporek, jednd
8t 0 av a .

Zontka sYaru ee pife ma odkazovou Z&ru, k4yE fo tato Lars na
stejnd strand jmko povreh avsru (A), jo-1i no protilenié atrad
né, pak se roafka kresli ped odxasovou Xuru (Bl. U obouutran=
nych avari 30 4 enadks ra obou atrarsch ohcazave 2ixy (C).

Kresleni jednoduchych strojnich soucasti, ¢teni vykresiu, kresleni nakresi

Postup pfi kresleni a kotovani soucasti

Zavisi na funkeci a zptisobu vyroby. Jednotny zptisob nelze stanovit, je vSak nutno postupovat
metodicky.

Zasady:
1. Vzdy pro ptipravu se kresli nejprve nacrtek.
2. Soustfedit se na spravné zobrazeni — ponechat misto kolem obrazu pro okétovani.

3.
4.
5

Zacit kotovat malé konstrukéni prvky - plné okdtovat jeden a piejit na dalsi.
Celkové rozmé&ry kotovat nakonec.
Praci stale kontrolovat.

Doporuceny postup:

1.
2.

Nookow

Vybér polohy zobrazeni soucasti

Prostorové rozvrzeni polohy soucasti na vykresu (zakladem byva vétSinou osa rotace
soucasti)

Osy soumérnosti ¢i osy rotace soucasti

Obrysy soucasti

Zobrazeni vsech dil¢ich hran, ploch, fezl a prifezi soucasti

Kotovani

Popis soucasti, vykresu



Kétovani rotacnich soucasti (chyby, které nedé€la ani zac¢ateénik)

nikdy nekdtuj od zkosené hrany

nekotuj neméfitelné a pro vyrobu nepouzitelné rozméry

u rotacnich soucasti nikdy nekétuj rozdily primért

kétuj pouze pruméry, tloustku stén pouze vyjimecné-podle funkce

poloha otvoru se kétuje vzdy od osy

rozmér je dan kotou (napt.2x45°), nikdy se nekotuje vice.

Jiny uhel nez 45° nelze kotovat soucinem.

u osazeného otvoru se kotuje hloubka, ne délka prichozi diry

u rotacnich soucasti je zaobleni (radius R) stejné po celém obvodé, proto se kotuje jen
jednou.
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Jednoduché strojnické vykresy

Cep Podlozka
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IV. SloZeni stroju

Obecné slozeni zemédélskych stroji
Zakladni ¢asti zemedélskych jsou:
- ram stroje, podvozek, zaveésné zatizeni
- energeticky zdroj, vétSinou spalovaci motor u mobilnich a elektromotor u stabilnich
stroju
- pracovni ¢asti stroje, které prichazeji do ptimého styku se zpracovavanym materidlem
- pomocné ¢asti stroje, umoznuji spravnou funkci celého stroje. Jedna se o rozvod
energie, ovladaci prvky, misto obsluhy, setfizovaci a kontrolni mechanizmy, elektricka
soustava, kryty ...

ZAKLADNI CASTI MOTOROVEHO VOZIDLA

karoserie, technologicka nastavba

energeticky zdroj,
rozvod energie (vykonu)

Sasi — ram, podvozek

Strojni soucasti a mechanizmy

Strojni soucasti jsou zdkladnimi prvky strojii a zafizeni.
Podle ucelu a pouziti se d€li na:
e spojovaci soucasti (Srouby, koliky, kliny, pera, ...)
soucasti otacivého a posuvného pohybu ( hiidele, loziska,...)
soucasti pifevodu (ozubena kola, femenice,...)
soucasti mechanizmu (klikovy hiidel,...)
soucasti k vedeni kapalin (potrubi, ventily, klapky,...)

Mechanizmy jsou tcéelna spojeni strojnich soucasti, ktera umoziuji pfenos pohybu nebo jeho
zmenu.



Kontrolni otazky:

1. K ¢emu se na strojnickych vykresech uziva ¢ara souvisla tlusta?
2. Co je kota?

3. Co znézoriuje ez na technickém vykresu?

4. Jaké jsou zakladni ¢asti motorového vozidla?

Odpoveédi na kontrolni otazky vypracujte na volny list papiru, podepiste ho, ofot'te (oskenujte)
a poslete mi na adresu repan@souhorky.cz, nebo doructe osobné nejdéle do pondéli 14.2. do
8.00h (na odborny vycvik). Nevypracovani tkolu budu posuzovat jako nepfitomnost

Vv distan¢ni vyuce dne 9.2.2022.
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