IV. Zaklady technického Kkresleni

Zobrazeni soucasti na vykrese

Soucésti se zobrazuji v pravouhlém promitani, v tolika pohledech, kolik je nutné k jednoznacnému
urceni tvaru a rozmeéri soucasti. Pro zjednoduseni znazornéni se vyuziva ¢astecnych nebo tplnych
pohledu ¢i fezl. Technické vykresy se popisuji pismeny velké abecedy a arabskymi ¢islicemi. Vykresy
se vyhotovuji na kreslici listy, s pfedepsanou tpravou. Soucasti se kresli v métitku 1:1 nebo v méfitku
zvétSeni ¢i zmensSeni. Slovni tidaje o vykresu a soucasti se uvadéji v popisovém poli. Umisténi
popisového pole na vykresech je vzdy v pravém dolnim rohu kreslici plochy.

Pravouhlé promitani
Podstata spociva ve znazornéni télesa vétSinou ve trech navzajem kolmych pohledech (narys,
pudorys, bokorys). Sméry zobrazeni promitacich paprski jsou rovnéz kolmé.
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Pro znazornéni télesa na kreslici list se priméty sklapéji do roviny narysny:

Technicka normalizace

Je ¢innost, kterou se zavadéji ustanoveni pro vSeobecné a opakované pouziti technickych
prvka. Spociva v zavadéni optimdalnich tvarl, rozméra a vlastnosti strojnich soucasti, zatfizeni,
jejich uspotadani v dané souvislosti s ohledem na jejich pouziti.

Normalizace technickych vykresi

Spociva v jednoznacném rozdéleni technickych vykrest, stanoveni jejich formati (rozméru
kresliciho papiru), Gpravy vykresovych listd, obsahu a ¢lenéni popisového pole, zmén na
vykresech, zplisobu zobrazovani na technickych vykresech, kresleni obrazii soucasti, pravidel
kétovani, znaceni tolerovani rozméri, predepisovani tprav povrchu a tepelného zpracovani,
znaceni jakosti povrchu, atd.



Uziti ¢ar ve strojnickych vykresech
Cary na vykrese maji rizny vyznam, proto se lisi tloustkou a provedenim.

Zakladni typ cary Tloustka Uziti a oznaceni cary
Cary
Souvisla tlusta Viditelné obrysy a hrany
tenka Neurcité hrany, pomocné a kotovaci ¢ary, material v fezu,
Souvisla od ruky tenka Pieruseni obrazu, ohraniCeni mistnich feza,
Souvisla se zlomy tenka Preruseni obrazi
Carkovana tlustd/tenka | Zakryté obrysy a hrany
Cerchovana tlusta Vyznacéeni vymezenych ¢asti obrysii anebo ploch
tenka Osy rotace, osy soumeérnosti a stopy rovin soumernosti, trajektorie, stopy
rovin fezu
Cerchovana se tenka Obrysy sousednich predméti, krajni polohy pohyblivych ¢asti, téznice,
dvéma teckami obrysy napiimenych souéasti, vychozi/kone¢né obrysy

Koétovani
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Kota je ¢iselna hodnota vyjadiena v ptislusnych méficich jednotkach (vét§inou v milimetrech ¢i
stupnich) zobrazena na technickém vykresu.
Umisténi kot se posuzuje se zietelem k —  funkci vyrobku

Ziakladni pojmy kotovani

- postupu vyroby
- ke zpasobu kontroly jeho rozmérd.

vSechny Cary i Sipky pti kotovani se kresli tenkou ¢arou
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praporek odkazové ¢ary(vzdy vodorovng)
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hranicici znacky
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90 .....nesmi se uzit v fetézcové kote

hrani¢ici Gsecka se uziva na stavebni vykresy,(na strojirensk
pouze v fetézcovych kotach)

Koty se zapisuji technickym pismem tak, aby se vykres Cetl v zakladni poloze, nebo zprava.
Koty se kresli tak, aby je neprotinala zadna ¢ara (jinak ¢aru prerusit).

Pohledy

Kromé uplnych pohledt na pfedmét 1ze uzit pohledd jen na urcitou ¢ast predmétu.

a) ¢asteény pohled
- uzije se tehdy, nelze-li zobrazit predmét podle pravidel pravouhlého promitani na praméty
k sob¢ kolmé bez zkresleni tvaru a rozméru
-smér pohledu na pfedmét se vyznaci Sipkou a pismenem velké abecedy

b) mistni pohled
pro zjednodusené zobrazovani v piipadé, Ze je tieba zobrazit tvar pouze urcitého
konstrukéniho prvku. Kresli se souvislou tlustou ¢arou a jsou spojeny se zakladnim
obrazem tenkou ¢erchovanou ¢arou kreslenou v 0se prvku.
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C) rozvinuty pohled
uziva se tehdy, je-li tfeba zobrazit:
-tvar pfedmétu zhotoveného ohybanim
-povrch zakiiveného predmétu
-vychozi tvar pro vyrobu predmétu
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Pierusovani dlouhych obrazu

Pouziva se pro usporu mista na vykrese pii zobrazovani dlouhého predmétu s neménnym nebo spojité
proménnym pti¢nym pruiezem. Provadi se tenkou, mirné€ zvinénou ¢arou od ruky, nebo ¢arou se
zlomem (ta v§ak musi mit ptesné provedeni).
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Rez je obraz predmétu roziiznutého myslenou rovinou. Nezobrazuji se &asti predmétu leZici pied
rovinou fezu, zobrazuji se ale ¢asti pfedmétu leZici za rovinou fezu.

Material v fezu se vyznacuje Srafovanim.

Neni.li poloha roviny fezu zfejma, nebo je-li v obraze vice rovin fezu, musi se oznacit rovina fezu i
obraz fezu.

Myslena plocha fezu se vyznacuje v obraze tenkou Cerchovanou ¢arou v celém pribéhu, prvni a
posledni ¢arka jsou kresleny tlusté.

Castedny Fez - u soumérnych soudasti se kresli tak, Ze jedna polovina se zobrazi
v fezu, druha v pohledu




Mistni Fez - uziva se k zobrazeni prvku, ktery by jinak nebyl v pohledu patrny
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Prurez
Je obdobny jako fez, nezobrazuji se vsak ¢asti piredmétu leZici pied ani za rovinou fezu
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sklopeny priifez

Kresleni jednoduchych strojnich soucasti, ¢teni vykresi, kresleni nakresu

Postup pfi kresleni a kotovani soucasti
Zavisi na funkci a zptsobu vyroby. Jednotny zptisob nelze stanovit, je vSak nutno postupovat
metodicky.
Zasady:
1. Vzdy pro ptipravu se kresli nejprve nacrtek.
2. Soustfedit se na spravné zobrazeni — ponechat misto kolem obrazu pro okétovani.
3. Zacit kotovat malé konstrukéni prvky - pln€ okétovat jeden a prejit na dalsi.
4.  Celkové rozméry koétovat nakonec.
5 Praci stale kontrolovat.

Doporuceny postup:

Vybér polohy zobrazeni soucasti

Prostorové rozvrzeni polohy souc¢asti na vykresu (zakladem byva vétSinou osa rotace soucasti)
Osy soumérnosti ¢i osy rotace soucasti

Obrysy soucasti

Zobrazeni vsech dil¢ich hran, ploch, fezil a prifezii soucasti

Kotovani

Popis soucasti, vykresu

Nook~wdhE

Kétovani rota¢nich soucasti (chyby, které nedéla ani zacatecnik)

nikdy nekotuj od zkosené hrany

nekotuj nemeftitelné a pro vyrobu nepouzitelné rozméry

u rota¢nich soucasti nikdy nekotuj rozdily praméra

kotuj pouze praméry, tloustku stén pouze vyjimecné-podle funkce

poloha otvoru se kotuje vzdy od osy

rozmér je dan kdtou (napt. 2x45° ), nikdy se nekotuje vice.

Jiny uhel nez 45° nelze kotovat soucinem.

u osazeného otvoru se kotuje hloubka, ne délka prichozi diry

8. urotacnich soucasti je zaobleni (radius R) stejné po celém obvodé, proto se kotuje jen jednou.
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Jednoduché strojnické vykresy

Cep Podlozka
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V. Mechanizacni prostiredky pro dopravu a manipulaci s
materialem

V zahradnictvi je doprava materialti soucast témét vétSiny vyrobnich procesii a operaci,
dopravu proto lze dé€lit z mnoha hledisek. V malych provozech ptevlada ruéni manipulace a
pouzivani jednoduchych dopravnich prostiedki.
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1. Nemotorové dopravni a manipulacni prostiedky
2. Dopravniky

3. Zatizeni na dopravu kapalin

4. Motorové dopravni a manipula¢ni prostiedky

5. Dopravni a manipulacni systémy

6. Pracovni ploSiny

V.1 Nemotorové dopravni a manipulac¢ni prostredky
Manipulac¢ni voziky

- stavebni a zahradnické kolecko

- dvoukolovy vozik (rudl)

- paletizacni vozik

- kolecko (zahradni, stavebni)
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Obr. Dvoukolovy vozik Obr. Paletizacni nizkoploSinovy vozik




V.2 Dopravniky

V.2.1 Mechanické

- pasove

- Snekové

- fetézové — hrabicové

- koreckové, kapsové

- spadové (pevné, valeckove)
- vibraéni

Pasové dopravniky

Maji univerzalni pouziti. Jeho ¢asti jsou:
- nosny ram

- obihajici (uzavieny) pas

- podpérné valecky

- pohon- elektromotor s pievody

- napinaci kladka

- asto 1 nasypka, Cisti¢ pasu, podvozek

114. SCHEMA SLOZENI PASO-
VEHO DOPRAVNIKU ;

1, 2 - nosny rdm, 3 - nosic vileé-
ki, 4 - vdle¢ky, 5 - pds

113. PASOVE DOPRAVNIKY *
A - pfenosny, B - pojizdny

Obr. Pasové dopravniky Obr. Casti pasového dopravniku

Snekové dopravniky
Jsou vhodné pro dopravu sypkych, drobnych kusovych, zrnitych hmot a fezanych stébelnin.
Zakladem je trubka nebo Zlab, ve kterém se na loZiscich otaci hiidel se Snekovici.

108. SNEKOVY DOPRAVNI{K
1 - trubka, 2 - Snekovice, 3 - hfidel, 109. SNEKOVICE

¢ pyrle 0w A - plnd, B - obvodovd, C - lopatkova

Obr. Casti $nekového dopravniku Obr. Druhy $nekovic

Retézové dopravniky
Zékladem jsou tazné ¢lanek fetézového dopravniku, které jsou ulozeny ve zlabu. Retéz pohani
elektromotor prostfednictvim fetézovych kol.

Patii sem:
hrabicové dopravniky- na fetézu jsou upevnény hrabice, lopatky nebo unasece, které hrnou
material po kluzné draze zlabu. Pouzit se daji do sklonu asi 40°.



¢lankové dopravniky- maji obvykle dva tazné fetézy, mezi kterymi jsou pruty (lat¢), desky
S bo¢nimi sténami tvofici jakysi Zlab nebo navic jesté s piickami vytvarejici tak prepravni
bunky (skiinky).

Obr. Schéma hrabicového dopravniku

Koreckové, kapsové dopravniky

Pouzivaji se k dopravé sypkych materidlti v svislém sméru nebo doprave s velkym sklonem.
Taznym prostiedkem je fetéz, femen nebo lano. Na né€ jsou piipevnény korecky (kapsy
pevného tvaru).

Obr. Schéma koreckového dopravniku

Spadové dopravniky

Vyuzivaji gravitacni tihu pfepravovaného materialu. Dopravuji sypkeé, kusové 1 tekuté
materialy.

Pevné spadové dopravniky - skluzy, sklon skluzu musi byt vétsi nez sypny thel materialu

Obr. Pevny spadovy dopravnik — skluz

Vialeckové dopravniky
Jsou tvofeny otacejicimi se valeCky v tuhém ramu. Valecky mohou byt uloZeny volné
Vv loZiscich nebo pohanéné. Valeckové traté pracuji se sklonem do 4°.
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ih 1 -véleeky, 2 - ¢epy, 3 - bocnice
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Obr. Valeckova trat’




Kontrolni otazky:

1) Jakou ¢arou se v technickych vykresech zobrazuji viditelné obrysy a hrany?

2) Jakou c¢arou se v technickych vykresech zobrazuji osy rotace?

3) Podle nakresu vysvétlete sloZeni $nekového dopravniku a jeho vhodnost jeho pouziti.



