IV.4 Potrubi a armatury
Potrubi slouzi k dopravé plynd, par, kapalin a v nékterych piripadech i tuhych (sypkych) latek.
Sklada se z potrubi, spojovacich soucasti, uzaviracich ptistrojii a prislusenstvi.
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- jmenovity tlak Ji (nejvyssi pfipustny tlak v potrubi)
- jmenovita svétlost Js (vnitini rozmér /priamér/ potrubi)

Trubky
V zeméd€lstvi se pouzivaji trubky vyrobené z riznych materialt:
- plastové trubky — pro vodovodni a odpadni potrubi, daji se snadno svarovat, tvarovat
- ocelové, médéné a mosazné trubky — na tlakova potrubi, 1 pro vysoké teploty
- sklenéné trubky — doprava mléka, obili, mouky apod.
- litinové trubky — dfive pro rozvod a odpad vody
- Cedicové trubky, kameninové — odolavaji otéru, pouzivaji se u stabilnich technologii
na sypké hmoty

Spojovani trubek
Trubky se vyrabéji v normalizovanych délkach. K jejich spojovani na pozadovanou délku se
pouzivaji:
- zavitové spoje, utésnéné konopim, silikonovymi paskami nebo tmely
- ptirubové spoje, s vloZenym tésnénim a stazené Srouby
- hrdlové spoje, pro kapaliny o malém tlaku (odpadni potrubi). Do hrdla jedné trubky se
vsouva hladky konec dalsi trubky. Hrdla se zatésiiuji konopnym provazem, pryZovym
krouzkem, tmelem, apod.
- spoje svafovang, pajené a lepené, hlavné pro plasty a kovova potrubi.

FITINKY
A - koleno, B - oblouk, C - odbocka
(T - kus), D - ndtrubek

PRIRUBY TRUBEK

SPOJEN{ SKLENENYCH
TRUBEK
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HRDLOVY SPOJ

Obr. Priklady spojovani trubek



Armatury
Armatura je souhrnné oznaceni pro prvky slouzici pro regulaci nebo uzavirani toku
dopravovanych latek. Jsou to hlavné kohouty, ventily, Soupatky a klapky.

Kohout - uzavira prutok oto¢nou kuzelkou s podélnym otvorem.

K uplnému uzavieni tedy dochéazi pooto¢enim kuzelky o 90°. Aby nedochazelo k zartistani
ploch kuzelky vodnim kamenem, moderni konstrukce nahrazuji kuzelku kouli v silikonovém
pouzdru.

Obr. Kohout

Ventil - uzavira pritok talitkem s t€snénim dosedajicim do sedla télesa ventilu.

Pohyb talitku je odvozen od diiku se zavitem. Otevirani a uzavirani prutoku je pozvolné,
plynulé. Tlak kapaliny musi tlacit pod talifek. Ventil tedy umoziiuje pouze jednosmérné
proudéni kapaliny a smér je na téle vyznacen.

Soupatko - uzavira pritok kapaliny posouvanim desky ovladanou Sroubovym mechanizmem.
Otevirani a uzavirani pratoku je pozvolné, plynulé. Pouziva se tam, kde nesmi dojit k zuZeni
pratocného priméru potrubi a tim k poklesu (ztrate) tlaku kapaliny.
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Obr. Soupétko




Klapka — uzavira pritok vétsinou naklapénim kruhové klapky (desky).
Zpétna klapka umoZziuje pritok jen jednim smérem.
Skrtici klapka slouzi k regulaci pritoku.

Obr. Zpétna klapka Obr. Skrtici klapka

V. Zaklady montaznich praci

V.1Technicka ptiprava montdze, druhy montdznich praci
Z hlediska zaménitelnosti se souc¢asti déli do tii skupin:

= soucasti s Uplnou vymeénitelnosti — maji normalizované rozméry — Srouby,
matice, nyty, loziska, pouzdra, Cepy, ....

= soucasti s CasteCnou vymeénitelnosti — normalizované rozmérové skupiny
(napf. vybrus motoru = vlozka valce a pist s pistnimi stéracimi krouzky —
oznaceny A, B, C — se sokové se zvétSujicimi rozmery)

= soucasti individualné pfilicované (vzajemné piesné zabrousené), napft. ventil a
sedlo ventilu

a) montaz Sroubovych spoju
Nejdilezitéjsi je spravné potadi dotahovani Sroubovych spoji a pouZzity dotahovaci
moment.
U béznych spoji odhadujeme dotahovaci moment podle zkuSenosti, pti respektovanim
délky paky montézniho kli¢e vyvozenim odpovidajici svalové sily. Pro dosaZeni
spravného dotazeni (= vyvolani ptedpéti v téle Sroubu) u dilezitych spojl se pouzivaji:
- dynamometrickeé klice - jsou €asto uzivané, po urcité¢ dob€ provozu je tieba je nastavit a

ocejchovat.

Déli se na: - momentové — ohybové nebo torzni (na ¢iselniku se odecte utahovaci
moment)
- mezni — utdhne na hodnotu krouticiho momentu, na kterou je nastaven,
dosazeny moment signalizuje hlasitym cvaknutim
- m&feni thlu pootoceni matice nebo hlavy Sroubu po dosednuti na podlozku

b) montaz lisovanych spoji
podle charakteru montéze a naslednych vlastnosti spoje se déli na:
e podélné lisovany



Je lisovany za normalni teploty, pro snazsi montaz se ¢ep a pouzdro osazuje
kratkym nabéhovym kuzelem o thlu 15° — 30°.

Ptesah ¢ini asi 0,001 priméru Cepu.

K nalisovani se pouziva lis nebo rdzova sila (ptes me&kei trn) ve sméru osy diry
spoj ma nizsi pevnost z divodu vzajemného ,,odfiznuti* povrchovych
nerovnosti materidlu ¢epu a diry.

e pficné lisovany
Vyuziva se tepelné roztaznosti materiala, vyzaduje technologickou znalost
rozmérovych a teplotnich pomért.
Material soucasti se musi ohfat a cep podchladit, vlozit do spravné pozice a
nechat teploty vyrovnat. Po zchladnuti na béZnou teplotu se soucasti spoji,
povrchové mikronerovnosti se neposkodi.
ohiev — do 100° C ve vodé
do 200° C v oleji
na vyssi teplotu v elektrické peci nebo hotakem
podchlazovani — kuchynisky mrazak minus 27° C
CO (suchy led) minus 75° C
kapalny kyslik (O) minus 180° C
kapalny dusik (N) minus 270° C

Kontrolni otazky:
1) Jaké jsou hlavni parametry potrubni dopravy?
2) Jaké jsou zplisoby spojovani trubek? Jak se spoje utésnuji?
3) Rozdil mezi zptisobem uzavirani toku kapaliny: a) kohoutem
b) ventilem
4) Jaka je funkce zpétné klapky?
5) Do jakych skupin se tadi strojni soucasti z hlediska zameénitelnosti?
6) Jak vznika pti¢n¢ lisovany spoj?



