V. Slozeni stroju

Obecné slozeni zemédélskych stroja
Zakladni ¢asti zeméedélskych jsou:
- ram stroje, podvozek, zadveésné zatizeni
- energeticky zdroj, vétSinou spalovaci motor u mobilnich a elektromotor u stabilnich
stroju
- pracovni ¢asti stroje, které prichdzeji do ptimého styku se zpracovavanym materidlem
- pomocné ¢asti stroje, umozinuji spravnou funkci celého stroje. Jedna se o rozvod
energie, ovladaci prvky, misto obsluhy, sefizovaci a kontrolni mechanizmy, elektricka

soustava, kryty ,...

ZAKLADNI CASTI MOTOROVEHO VOZIDLA

karoserie, technologicka nastavba

energeticky zdroj,
rozvod energie (vykonu)

Sasi — ram, podvozek

Strojni soucasti a mechanizmy

Strojni soucasti jsou zakladnimi prvky strojui a zafizeni.
Podle ucelu a pouziti se d€li na:
e spojovaci soucasti (Srouby, koliky, kliny, pera, ...)
soucasti otacivého a posuvného pohybu ( hiidele, loziska,...)
soucasti pfevodu (ozubena kola, femenice,...)
soucasti mechanizmt (klikovy htidel,...)
soucasti k vedeni kapalin (potrubi, ventily, klapky,...)

Mechanizmy jsou tcéelna spojeni strojnich soucasti, ktera umoziuji pfenos pohybu nebo jeho
zménu.



IV.1 Druhy spoji

spoje rozebiratelné — soucasti spoje 1ze demontovat a opét je pouzit k montazi (Sroubové,
klinové, kolikové,...).

spoje nerozebiratelné — pii demontazi nutné dochazi k poskozeni n¢které ze soucasti (svar,
nytovy spoj, pajeny spoj,...).

1V.1.1 Spoje rozebiratelné

a) Sroubové spoje
- spoj Sroubem s hlavou a matici
- spoj zaSroubovanym Sroubem s hlavou
- SPOj z&vrtnym Sroubem a matici
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ZAKLADN{ DRUHY SROUBOVYCH SPOJU

A - spoj sroubem s hlavou a matici: 1 - sroub s hlavou, 2 - matice, 3 - podlozka, 1
4 - spojované soucdsti, B - spoj zasroubovanym sroubem s hlavou: 1 - hlava sroubu, ¢ N o
2 - diik Sroubu, 3 - spojované souédsti, C - spoj zavrtnym sroubem s matici: A-se - patiod
1 - zdvrtny Sroub, 2 - matice, 3 - podlozka, 4 - spojované souédsti G e

kovitd, E - vdlcovd, F - zdpust
tythrannd, CH - vilcovd v vani

Obr. Druhy Sroubovych spoji Obr. Hlavy Sroubu
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A - Sestihrannd, B - uzaviend, C - vdlcovd s otvory, D - vdlcovd s vyiezy,
E - korunkovd, F - kiidlovd

Druhy Sroubti
- pohybové (pro ptenos pohybu — svérak, zvedak,...)
- spojovaci (pro spojovani soucasti, lisi se pouzitym materidlem, tvarem a druhem zavitu)

Zékladni parametry Sroubu:
e rozmér — priumér, délka téla, délka zavitu, normalizovany tvar hlavy
e druh zavitu (metricky, trubkovy, whitworthiv, ...)
e hodnota stoupani a smysl stoupani zavitu
e material Sroubu, povrchova Gprava
e pevnostni parametry



Zajisténi Sroubovych spoju proti uvolnéni:
o zavlackou
zéavlackou a korunkovou matici
podlozkou s nosem
dratem a plombou
pruznou podlozkou
dvéma maticemi
zajisténi pripajenim, prilepenim, pfivaienim
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A - pruznou podlozkou, B - dvéma maticemi
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MECHANICKE ZAJISTOVANI SROUBOVYCH SPOJU
A - zdvlackou, B - zdvlackou a korunkovou matici, C - podlozkou s nosem,
D - podlozkou s jazyckem, E - dratem s plombou

Obr. Mechanické zajistovani Sroubovych spojit

Montaz a demontdz Sroubovych spojl
e pouziti montaznich kli¢t odpovidajiciho rozméru a tvaru
e pii montazi dodrzet pfedepsany utahovaci moment
- maly utahovaci moment — uvolnéni spoje
- velky utahovaci moment — riziko deformace ¢i pietrZeni téla Sroubu

e u soucasti upevinovanych vice spoji dotahovat Srouby postupné od stfedu k okrajim a
,,do k¥ize*
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Obr. Potadi utahovani Sroubovych spoju



b) kolikové spoje jsou velmi jednoduché. V otvorech sdruzenych soucasti je narazeny kolik.
Koliky se lisi tvarem - valcové, kuzelové, ryhované, pruzné
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DRUHY KOLIKU PRIKLAD KOLIKOVEHO SPOJE

A -vilcovy, B - kuzelovy,
C - ryhovany, D - pruzny

Obr. Druhy koliku Obr. Priklady kolikového spoje
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Zajisténi koliku proti vypadnuti je zabezpeceno dostatecnym tfenim povrchu koliku, pfip.
roznytovani konct koliku.

Pouziti kolikového spoje:
o zajisténi neménné vzajemné polohy
o vytvoreni kloubového spoje
o pojistka proti pretizeni

¢) ¢epové spoje
- jsou tvofeny vétSinou koliky = Cepy vétSich rozméri s cilem vytvoteni kloubového
spojeni dvou soucasti
- dulezitym prvkem je pak zajiSténi Cepu proti vysunuti

A
B
c
OSOVE ZAJISTENI CEPU ZAJISTEN{ CEPU PROTI POOTOCENI
A - zdvlackou s podlozkou,
B - tfmenovym krouzkem,
C - pojistnym krouzkem

Obr. Osové zajisténi cepli  Obr. Zajisténi Cepl proti pootoceni

d) kliny a pera
kliny maji ukos, d€li se na: - podélné (drazka je ve sméru osy hiidele)
- pricné ( drazka je kolmo na sou hitidele)
draZka mtize byt na htideli nebo v naboji, tkos ma hodnotu 1 : 100
kliny mohou byt pro lepSi demontédz osazeny ,,nosem®, nebo jsou bez nosu
po narazeni klinu dochazi k vyoseni naboje, které mize vyvolavat nevyvazenost (chvéni)

soudasti

pero — nema ukos, je v drazce ulozené s vuli
vétSinou umoznuje pohyb naboje (napt. ozubeného kola) po hiideli ve sméru osy
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SPOJ PODELNYM KLINEM

s PODELNE KLINY
B A - klin bez nosu, B - klin s nosem
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a t A - tieci, B - plochy, C - drazkovy
A 8 C SPOJENI PRICNYM KLINEM ULOZENI PERA
Obr. Spoje klinové Obr. Spojeni pficnym klinem, uloZeni pera

e) drazkové spoje
Nejcastéji se jedna o drazky vyfrézované na obvodu htidele s tim, Ze na vnitini ploSe
naboje je vyfrézovano drazkovani shodnych parametra. Profil a pocet drazek je
normalizovan.
Drazky umoziuji posuv naboje po htideli pfi soucasném pienosu velkych sil.
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DRAZKOVE SPOJE HRANOLOVE SPOJE
A - normdlni fada, B - jemné
drdzkovani, C - evolventni drdzkovani

Obr. Drazkové spoje Obr. Hranolové spoje

f) svérné spoje

Slouzi pro rychlou demontaz nebo zménu vzajemné polohy soucasti.
Svérna sila , ktera zajisSt'uje vzajemnou polohu soucasti je vyvolana:

- Sroubem

- kuzelovym spojem

- vystiednikovym mechanizmem

B ‘ SVERNE SPOJE
a - sevienim Sroubem, b - vzepienim souédsti, ¢ - kuzelem, d - vystfednikem

Obr. Svérné spoje



g) lisované spoje
Princip spoje spociva v tom, ze pramér hiidele (¢epu) je vétsi nez prumér diry o hodnotu
presahu. Nalisovanim ¢epu do diry vznikne na sténdch tieni, které je schopné prenaset
vnéjsi sily.
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Obr. Lisovany spoj

h) pruzné spoje
Odlisuji se tim, Ze mimo vlastni spojeni soucasti je jejich dileZitou funkci soucasné zabranéni
prenosu chvéni a vibraci.
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Obr. Pruziny

PRUZINY
A - Sroubovd tlacnd, B - Sroubovd taZnd,
C - Sroubovd zkrutnd, D - spirdlovd,
E - listovd, F - pryZovy silenblok

IV.1.2 Spoje nerozebiratelné

a) nytové spoje
- nytovani ptimé — spoj vznika deformaci jedné ze soucasti
- nytovani neptimé — spoj vznika deformaci vloZeného nytu
zékladni parametry nytu:

e rozmér — prumér, délka diiku, normalizovany tvar hlavy

e prufez nytu — duty, plny

e material nytu, pfip. povrchova Gprava

e pevnostni parametry
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NYTOVY SPOJ
A - piimy, B - nepfimy (nytem)

Obr. Nytovy spoj

A B8 C D E

DRUHY NYTU
A - konstrukéni, B - kotlovy,
C - se zdpustnou hlavou, D - s ¢ocko-
vitou hlavou, E - duty

Obr. Druhy nytt



vyhody nytovani — nedochdzi k tepelnému ovlivnéni spojovanych soucasti
- 1ze spojovat soucasti z riznych materiali
- levné a rychlé

nevyhody nytovani — otvor pro nyt mize zeslabovat nosny priifez soucasti a to mize vést k
snizeni pevnosti soucasti

b) svarové spoje

Bézny zplisob spojovani, je vSak podminén vzajemnou svafitelnosti materiald
Nevyhodou je tepelné ovlivnéni svarenych materialt.
Vyzaduje kvalifikaci svarece.

Podstata spoje (svaru)
svafovani tavné - V misté spoje dochézi k roztaveni spojovanych material a jejich sliti,
naslednému ztuhnuti. Zdroj tepla mize byt plamen nebo elektricky oblouk.
Soucasti vyzaduji Gipravu pred svafovanim (odstranéni koroze, upravu hran
soucasti pred svarem).

svafovani tlakové - po nataveni plisobi na mista styku soucasti tlak (svafovani bodové,
Svové). Zdroj tepla je elektricky proud. Elektrody roztavi materidl v misté
dotyku a souc¢asnym ptisobenim tlaku nastava prolisovani a provareni spoje.

DRUHY SVARU

g A - lemovy, B - svdr ve tvaru [,
8 m % C - svdar ve tvaru V, D - svdr

BN ve tvaru X, E - koutovy svdr,
F - rohovy svdr

Obr. Druhy svarii

C) pajeni
Spoj je vytvoren roztavenym kovem o niz§im bodem tani nez spojované soucasti, ktery
difunduje (provzlind) do jejich povrchu a nasledné ztuhne.
Vyhody — mtizeme spojovat dvojice kovi odliSnych vlastnosti
- k tepelnému ovlivnéni materialti dochazi, ale v mensi mife nez u svarovani

pajeni mekké
— pouziva se elektrické ¢i benzinové pajedlo a cinova pajka + tavidlo
(pasta nebo ziedéna kyselina solnd se zinkem)
- diilezitym predpokladem vzniku kvalitniho spoje je odstranéni koroze a mastnoty a
nasledné prohiati mista spoje
- spoj ma niz8i pevnost a poziva se hlavné v elektrotechnice (spoje vodicit)



pajeni tvrdé

- zdrojem tepla je hotak (vétsinou plamen acetylen — kyslik)

- pajka je ze slitin médi, tavidlo je borax

- kvalita spoje zavisi na ¢istoté povrchu, druhu pajky a tavidla

d) lepeni

Lze ho pouzit pro odlisné materidly, lepidla jsou zalozena na n¢kolika bazich (chemickych
zékladech).

Hlavni vyhodou je univerzalnost pouziti vétsiny lepidel a tepelné neovlivnéni mista spoje.
Hlavni nevyhodou je vétSinou mala odolnost proti tepelnému namahan.

Zakladnim ptedpokladem vzniku kvalitniho spoje je Cistota a odmasténi stykovych ploch,
druh lepidla a dodrzeni postupu lepeni.

Kontrolni otazky:

1) Uved’te zakladni parametry Sroubu.

3) Uved’te zakladni druhy Sroubovych spoju.

4) Do nakresu v sesité dopliite poradi utahovani Sroubovych spoja.
5) Jaky je rozdil mezi pouzitim klinu a pera u rozebiratelného spoje?
6) Jaky je princip lisovaného spoje?

7) Vysvétlete vyhody a nevyhody nytového spoje.

8) Jaké jsou hlavni nevyhody svarového spoje?

9) Uved'te nejcastéjsi omezeni pro pouziti lepeného spoje.

10) Jaky je zakladni pifedpoklad vzniku kvalitniho lepeného spoje?



