I1I. Cteni vykresi

Zobrazeni soucasti na vykrese

Soucésti se zobrazuji v pravouhlém promitani, v tolika pohledech, kolik je nutné k jednoznacnému
urceni tvaru a rozmeéri soucasti. Zakladni pohled je takovy, ktery poskytuje o télesu nejvice informaci.
Pro zjednoduseni zndzornéni se vyuziva ¢asteCnych nebo tplnych pohledu ¢i fezii. Technické vykresy se
popisuji pismeny velké abecedy a arabskymi Cislicemi. Vykresy se vyhotovuji na kreslici listy,
S pfedepsanou Upravou. Soucasti se kresli v méefitku 1:1 nebo v méfitku zvétSeni ¢i zmenseni. Slovni
udaje o vykresu a soucasti se uvadéji v popisovém poli. Umisténi popisového pole na vykresech je vzdy
Vv pravém dolnim rohu kreslici plochy.

Pravouhlé promitani
Podstata spoc¢iva ve zndzornéni télesa vétSinou ve ttech navzajem kolmych pohledech (narys,
pudorys, bokorys). Sméry zobrazeni promitacich paprski jsou rovnéz kolmé.
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Pro znazornéni télesa na kreslici list se praméty sklapéji do roviny narysny

Technicka normalizace

Je ¢innost, kterou se zavadeji ustanoveni pro vSeobecné a opakované pouziti technickych prvkd.
Spociva v zavadéni optimalnich tvarti, rozméra a vlastnosti strojnich soucasti, zatizeni, jejich
usporadani v dané souvislosti s ohledem na jejich pouziti.

Normalizace technickych vykresi

Spociva v jednoznacném rozdéleni technickych vykrest, stanoveni jejich formati (rozméru
kresliciho papiru), Gpravy vykresovych listd, obsahu a ¢lenéni popisového pole, zmén na
vykresech, zplisobu zobrazovani na technickych vykresech, kresleni obrazii soucasti, pravidel
kétovani, znaceni tolerovani rozméri, piredepisovani Gprav povrchu a tepelného zpracovani,
znaceni jakosti povrchu, atd.

Uziti ¢ar ve strojnickych vykresech
Cary na vykrese maji rizny vyznam, proto se lisi tloustkou a provedenim.

Zakladni typ Cary Tloustka Uziti a oznaceni cary
cary
Souvisla tlusta Viditelné obrysy a hrany
tenka Neurc¢ité hrany, pomocné a kétovaci ¢ary, material v fezu,
Souvisla od ruky tenka Preruseni obrazii, ohrani¢eni mistnich ez,
Souvislé se zlomy tenka Preruseni obrazli
Cérkovand tlustd/tenkd | Zakryté obrysy a hrany
Cerchovana tlusta Vyznaceni vymezenych ¢asti obrysl anebo ploch
tenka Osy rotace, osy soumeérnosti a stopy rovin soumeérnosti, trajektorie, stopy
rovin fezu
Cerchovand se tenka Obrysy sousednich pfedméti, krajni polohy pohyblivych ¢asti, t€znice,
dvéma teckami obrysy napiimenych soucasti, vychozi/konecné obrysy




Kétovani
Kota je ¢iselna hodnota vyjadiena v ptislusnych méficich jednotkach (vétSinou v milimetrech ¢i
stupnich) zobrazena na technickém vykresu.
Umisténi kot se posuzuje se zietelem k — funkci vyrobku
- postupu vyroby
- ke zpasobu kontroly jeho rozméra.

Zakladni pojmy kotovani
vSechny ¢ary i Sipky pti kotovani se kresli tenkou ¢arou
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hrani¢ici usecka se uziva na stavebni vykresy,(na strojirensk
pouze v fetézcovych kotach)

Koty se zapisuji technickym pismem tak, aby se vykres Cetl v zakladni poloze, nebo zprava.
Koty se kresli tak,aby je neprotinala zZadna ¢éra (jinak caru pferusit).

Koty se zapisuji technickym pismem tak, aby se vykres Cetl v zdkladni poloze, nebo zprava.

Koty se kresli tak, aby je neprotinala Zadna cara (jinak ¢aru prerusit). Usporadani kot musi byt
jednoznacné, jasné, ptehledné. Na obrysy soucasti ¢i kotovaného rozmeéru navazuji pomocné ¢ary,
které jsou kolmé ke sméru kdtovaného prvku. Mezi pomocné ¢ary se kresli kotovaci ¢ara, ktera je



ohrani¢ena hrani¢icimi znackami (vétSinou Sipkami). Koty se zapisuji technickym pismem nad
kotovaci caru. Neodpovida-li kota nakreslené velikosti, podtrhava se tlusté pod kétovaci ¢arou.
Soustavy kot
Pti kotovani délkovych rozmért téhoz sméru Ize pouzit:
- fetézcoveé kotovani — fetézce bezprostiedné za sebou nasledujicich kot 1ze pouzit
tehdy, nemtize-li souc¢et meznich tichylek jednotlivych rozmeéri
ovlivnit funkci vyrobku
souctovy rozmer se vétsinou udava v oblych zavorkach
-kotovani od zakladny- délkové i uhlové rozméry se kotuji od toho prvku (zakladny),
ktery ma hlavni funkéni vyznam
-smiSené kotovani — kombinace piedchozich
-soutfadnicové kotovani- pro kotovani nepravidelné rozloZzenych prvkd s vyuzitim
pravouhlych soutadnic polohy ur¢eného bodu prvku od
zvolenych zakladen

Pohledy

Kromé uplnych pohledt na predmét 1ze uzit pohledd jen na urcitou ¢ast predmétu.

a) ¢asteény pohled
- uzije se tehdy, nelze-li zobrazit predmét podle pravidel pravouhlého promitani na primeéty
k sob¢ kolmé bez zkresleni tvaru a rozmért
-smér pohledu na pfedmét se vyznaci Sipkou a pismenem velké abecedy

b) mistni pohled
pro zjednodusené zobrazovani v piipadé, Ze je tieba zobrazit tvar pouze urcitého
konstrukéniho prvku. Kresli se souvislou tlustou ¢arou a jsou spojeny se zakladnim
obrazem tenkou ¢erchovanou ¢arou kreslenou v 0se prvku.
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C) rozvinuty pohled
uziva se tehdy, je-li tfeba zobrazit:
-tvar pfedmétu zhotoveného ohybanim
-povrch zakiiveného pfedmétu
-vychozi tvar pro vyrobu predmétu



= T Tk
|

5. Prerusovani dlouhych obrazu

Pouziva se pro usporu mista na vykrese pii zobrazovani dlouhého pfedmétu s neménnym nebo spojité
proménnym pfi¢nym prufezem. Provadi se tenkou, mirn€ zvinénou ¢arou od ruky, nebo Carou se
zlomem (ta v§ak musi mit pfesné provedeni).
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Rezy

Rez je obraz pfedmétu roziiznutého myslenou rovinou. Nezobrazuji se &asti predmétu lezici pied
rovinou fezu, zobrazuji se ale ¢asti predmétu leZici za rovinou Fezu.

Material v fezu se vyznacuje Srafovanim.

Neni.li poloha roviny fezu ziejma, nebo je-li v obraze vice rovin fezu, musi se oznadit rovina fezu i
obraz fezu.

Myslena plocha fezu se vyznacuje v obraze tenkou cerchovanou ¢arou v celém pribéhu, prvni a
posledni ¢arka jsou kresleny tlusté.

Casteény Fez - u soumérnych soucasti se kresli tak, Ze jedna polovina se zobrazi
Vv fezu, druha v pohledu




Mistni Fez - uziva se k zobrazeni prvku, ktery by jinak nebyl v pohledu patrny
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Lomeny ez -vznikne, tvofi-li myslenou plochu fezu dvé riznobézné roviny svirajici thel
veétsi nez 90°. Prvky, které lezi v takové ploSe se zobrazuji pootocené a
promitnuté do primétny. Na vyznacené stopé plochy fezu se kresli tlustou
¢arou i ¢asti cerchovanych ¢ar v mistech zlomt.
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Prurez

Je obdobny jako fez, nezobrazuji se viak ¢asti piredmétu leZici pied ani za rovinou fezu
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Kresleni Fezii a prifezi
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sklopeny priifez

Znaceni drsnosti
Drsnost povrchu byva nejcastéji udavanym parametrem jakosti povrchu. UZiva se znacka dotykajici se
dané plochy soucasti, doplnéna ¢iselnym tidajem velikosti nerovnosti (drsnosti) v mikrometrech.
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Piedepisovani presnosti rozméri
Pfesnost rozméra pro vyrobu je dana normou. U rozmért, které je tfeba dodrzovat s urcitou piesnosti,
se predepisuje mezni tichylka. Ta je vyjadfena toleran¢ni znackou nebo Ciselnymi udaji.
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Kresleni svari

Svarovy spoj se na vykrese oznacuje pouze jednou, a to v tom obrazu, ve kterém je nejnazornéjsi.
Vyuziva se zjednoduseného zobrazovani. Nejbéznéjsi jsou svary lemové, tupé a Svové. Ty se zobrazuji
plnou tlustou ¢arou a blizsi specifikaci znackou svaru nad odkazovou ¢arou doplnénou rozmérovym
udajem o svaru. Znacky predstavuji zjednoduseny prifez svaru.

OZNACENYT SVARU NA VIKRESECH

Oznadenf svard je soubor znalky zédkladni, dopliujici
a daldfch \dajli urdujfcfch svar ( rozmé&r svaru,
vouZita techmnologie swafovant).
Oznadenf svaru se pifie na odkazovou Caru JejiZ 3ipka sméfuje
k upravené svarové plofe. Je-1li na zlomu odkazové Cary
krouZek Jedn& se o svar po celém obvodu svarku.

Je~li na zlomu odkazové &ary trojvhelnfkovy praporek, jedna
se 0 svar montéZni,

Znatka svaru se piSe na odkazovou &aru, kdyZ je tato &ara na
stejné strand jako povreh svaru (A), je-li na protilehlé stra

ng, pak se znacka kresli pod odkazovou &iru (B). U oboustran-
nych svart je i znadks ra obou strarich cdrazova ¢iry (C).




Kresleni jednoduchych strojnich soucasti, ¢teni vykresi, kresleni nakresi

Postup pfi kresleni a kotovani soucasti

Zavisi na funkci a zplisobu vyroby. Jednotny zptlisob nelze stanovit, je vSak nutno postupovat
metodicky.

Zasady:
1. Vzdy pro piipravu se kresli nejprve nacrtek.
2. Soustfedit se na spravné zobrazeni — ponechat misto kolem obrazu pro okoétovani.

3.
4.
5

Zacit kotovat malé konstrukéni prvky - plné okoétovat jeden a piejit na dalsi.
Celkové rozméry kotovat nakonec.
Praci stale kontrolovat.

Doporuceny postup:

1.
2.

Noohkow

Vybér polohy zobrazeni soucasti

Prostorové rozvrzeni polohy soucasti na vykresu (zdkladem byva vétSinou osa rotace
soucasti)

Osy soumérnosti €1 osy rotace soucasti

Obrysy soucasti

Zobrazeni vsech dil¢ich hran, ploch, fezli a prifeza soucasti

Kotovani

Popis soucdsti, vykresu

Kétovani rotacnich soucasti (chyby, které nedé€la ani zacatecnik)
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nikdy nekotuj od zkosené hrany

nekotuj neméfitelné a pro vyrobu nepouzitelné rozmeéry

U rotacnich soucésti nikdy nekotuj rozdily primeéri

kotuj pouze prameéry, tloustku stén pouze vyjimeéné-podle funkce

poloha otvoru se kétuje vzdy od osy

rozmér je dan kétou (napt.2x45° ), nikdy se nekétuje vice.

Jiny thel nez 45° nelze kotovat soucinem.

u osazeného otvoru se kotuje hloubka, ne délka priichozi diry

u rotacnich soucasti je zaobleni (rddius R) stejné po celém obvodé¢, proto se kotuje jen
jednou.



Jednoduché strojnické vykresy
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Domaci ukol:

Narysujte v métitku 1:1 zobrazeni cepu s okdtovanim Cepu, ktery je této strance nahote.



