Stiihani
Stiihani je beztiiskovy zpisob déleni materialu mezi dvéma nozi, které se pohybuji proti sob¢.
Je rychlé a hospodarné, ale pouzitelné jen do urcité tloustky materialu.
Nastrojem jsou nizky:
ruéni - s vyhnutymi drzadly, na dlouh¢ piimé useky
- se zahnutymi nozi, na otvory, oblouky
- univerzalni
- elektrické, maji dva kratké noze, spodni je pevny, horni je rozkmitavan
elektromotorem s klikovym tstrojim
pouzitelné do tloustky asi 0,7mm ocelového plechu

pakové - spodni niiz je pevny (Casto vybaveny i profilovymi otvory), horni niz je ovladany
pakou. Pouzitelné az do tloustky asi 10mm.
tabulové — pro stithani ocelovych pési plechu do tl.2mm

Zobrazeni Druh strojnich niizek

Pakové niizky

Spodni niZ je nehybny a
horni ovladateiny pékou.
Dé se nanich stfihat plech,
pasy, profilovy a tyfovy
material. Tloustka stfiha-
ného materidlu muze byt
az do 6 mm

Tabulové niizky
Stiihdme jimi plechové
tabule. Plech klademe na
stiil, nanémz je veden pie-
stavitelnymi voditky. Na

Zobrazeni Druh Popis okraji je plech pridrzovan
rucnich pracovni pravitkem. K stifhani
nuzek Cinnosti plechovych tabuli vétsich

nizky Ize stifhat rozmé&rlt  pouZivame

. PR strojni tabulové nizky.
§ uvzavrenyml pr"“?, Eseky Tloust'ka mate-ridlu az do
1 drzadly a vn&jsi 4mm
oblouky

Okruzni a kfivkové nizky
Pouzivéme je ke stifhdni

nizky tvari a kotou&ll z plecho-
@ s otevienymi vych tabuli. Tyto nizky
drzadly maji dva kotougové noze,
jejich mala stykova plocha
nizky dajf se d({voluje snadné stihani
¥ : o kiivek
s drZadly ovladat pfi - ——

vyhnutymi |stffhani nad Ele](_tf“fké r_"c“_""UZk_{'
horm tabuli plechu Pouzivame je pfi vystiiho-
= = vani vétSich plechovych
== = = souasti. Materiél se vede
niizky s vystiihovani tak, aby vstupoval mezi

spodni nehybny a horni
kmitajici ndZ. Hornim
noZem pohybuje vestavé-
ny elektromotor pfes
klikové Gstroii

Obr. Rucni ntizky Obr. Nekteré druhy strojnich ntizek

nozi vnitfnich
zahnutymi |oblouki

do oblouku |a otvori

Sekani

Sekani je oddélovani tiisek materialu z obrobku. Nastrojem je seka¢ vyrobeny z nastrojové
oceli. V zakladé se odlisuji tvarem bfitu, podle n¢j zname sekac plochy nebo kiizovy.

Pro bezpec¢nou praci je nutné pouzivat ochranné pomucky (rukavice, bryle) a udrzovat sekac
ve spravném stavu. Obrobek musi byt bezpecné podloZeny ¢i upnuty ve svéraku. Material
nejprve lehkymi udery nasekneme, néasledné jistou silou oddélit.
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Obr. Sekac

1- sekac plochy

2- sekac kiizovy

a- hlava sekace s udernou plochou  b- télo sekace c- bfit
vpravo — geometrie biitu
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Obr. Zakladni druhy sekact
a- plochy seka¢ b- kiizovy seka¢ c- plochy seka¢ se zakfivenym ostiim  d- délici sekac
e- sekac na drazky

a) % b)
[3) g d

=3/,

)

e)
Obr. Zékladni zplisoby sekani

a- sekani plochym sekacem  b- sekani drazky c- vysekavani oblouku d- prosekavani
e- osekavani plechu



Probijeni

Probijeni je zhotovovani otvorti do tenkych materiala (plechtt).

Nastrojem je prabojnik rizného profilu ostfi.

Material musi byt podlozen mékkou podlozkou nebo podlozkou s odpovidajicimi otvory.
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Obr. Nastroje na probijeni a vysekavani ~ a— pribojniky,  b- vysecniky

Obr. Ru¢ni dérovani pribojnikem

Vrtani
Vrtani je tfiskové obrabéni vytvartejici valcove diry.
Reznym nastrojem je vrtak konajici otagivy a posuvny pfimodary pohyb.
Vrtak se nejbéznéji pouziva Sroubovity. Upind se pomoci valcové nebo kuzelové stopky. Ve
vyvrtaném otvoru vede vrtak fazetka a Sroubovitou drazkou jsou odvadény t¥isky. Rezné
hrany — bfity — jsou na ¢elni plose vrtaku. Pro spravnou funkci je nezbytné naostieni feznych
hran pti dodrzeni celkové geometrie vrtaku, spravna volba otacek a posuvu (pfitlaku).
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Obr. Sroubovity vrtak s kuzelovou stopkou pro vrtani konstrukéni oceli
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obr. Vrtak a- s valcovou stopkou b- s kuzelovou stopkou
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Obr. Sroubovity vrtak — zakladni pojmy
1 - téleso, 2 - stopka, 3 - unaseg, 4 - kréek, 5 - Sroubovita
drazka, 6 - hrot, 7 - fazetka, 8 - jadro, 9 - zebro; D -
jmenovity primér, L - délka vrtdku, Il - délka drazky, l2
- stopka

Vrtaky se vyrabdji bud’ se stopkou vélcovou (vét-
sinou do praméru 20 mm), nebo kuZelovou (obr. 64).

Tabulka pouziti riznych druhti vrtakt

Vrtany ocel hlinik méd’ mosaz | elektron tvrda mramor | plechy
material litina pryz lisované Seda
hmoty litina
Vyobraze-

ni

Uhel 116 az 130 az 125° 130° 100 az 80° 180°
hrotu 120° 140° 116°
Uhel 25 35a%45° | 35 az 45° 10° 45° 10° 10° 10°
stoupani
Sroubovice

Brouseni vrtaku - pfi brouseni je nutné dodrzet uhel hlavniho ostfi (hrotu) vrtaku, soumérnost
naostieni $picky vrtaku a podbrouseni hibetu ostii vrtaku. Zasadni chybou je tepelné vyhrati
ostii velkym tlakem na brusny kotou¢ nebo dlouhym brouSenim vrtaku.

Obr. Geometrie Spicky vrtaku
1- hlavni ostfi, 2- hibet, 3- Celo, 4- pficné ostii, 5-jadro, 6- vybrousSeni



Strojem pii vrtani je vrtacka, ktera mtize byt pohanéna ru¢né nebo muize byt pohanéna
elektrickym proudem. Dle konstrukce se vrtacky dé€li na ru¢ni, stojanové a sloupové.
Zéakladnim pozadavkem pfi vrtani je dodrzovani zasad ochrany zdravi — upnuty odév, ochrana
zraku, pokryvka hlavy, odstraniovani tfisek.

Obr. Upnuti vrtdku s kuzelovou stopkou Obr. Sklicidlo
a- vyrazeni vrtaku trnem
b- kuzelova (Morse) pouzdra

Obr. Vrtatky a-stolni b-sloupovd c- otocna radialni
1- vieteno
2- upinaci plochy



Rezani zaviti
Rezani zavith je zhotovovani Sroubovité drazky presného profilu na vnéjsi (Sroub) nebo
vnitini (matice) plast’ valcové plochy.

Hlavni parametry zavitu jsou:
1. profil zavitu (geometrie tvaru)
2. prumér zavitu (vnitini pro matici nebo vnéjsi pro Sroub) v mm
3. stoupani zavitu, je vzdalenost dvou sousednich vrcholi profilu zavitu, udavéa se v mm
4. smysl stoupani zavitu (pravy nebo levy)

Maly, stfedni a velky pramér zavitu (obrdzky si prohlédnéte, nastudujte a naleznéte vztah
mezi zobrazenim 3D a technickym zobrazenim. Do seSitu NEKRESLETE?")

vnitini zévit vndjsl zawt
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Rezani zavita
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Obr. fezani vnitinich zavith
1- materidl ~ 2- z&vitnik 3- kontrolni ptiloZeni thelniku
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Obr. Rezani vnégj§ich zavitd — vratidlo se zavitovou Gelisti (oékem)
1- vratidlo  2- zavitova Celist (o¢ko) 3- upinaci Srouby
Profil zavitu je dan tvarem fezného nastroje a ma presnou geometrii. Podle profilu
rozeznavdme mnoho druhi zaviti, nejbéznéjsi jsou:
Metricky, ozn.napt. M 12 x 1,25, kde M je oznaceni profilu zavitu
12 je prumér zavitu v mm
1,25 je stoupani zavitu
Pouziva se béZné na spojovaci soucasti. Podle stoupani zavitu se rozliSuje zdkladni fada nebo
jemna fada zavitu.

Tabulka priméra dér pro zhotoveni metrického zavitu

Zavit M2|M3|M4|M5{M6| M8 | MI10/M20
Stoupani zavitu | 0,4 | 0,5 [ 0,7 | 0,8 | 1,0 | 1,25 | 1,5 | 2,5
Material obrobku Prumér diry D

ocel, hlinik, m&d” | 1,6 | 2,5 | 3,3 | 42 | 5,0 | 6,7 | 84 [173
litina, bronz, mosaz| 1,55 | 2,45| 3,2 | 41 | 49 | 6,6 | 83 | 17,2

Nonoruéené nriiméry vrtaki pro zavity matic isou uvedeny v CSN 01 4090

Trubkovy, ozn. napt. G 1%, kde G je oznaceni profilu zavitu
1 je jmenovita svétlost trubky udavana v palcich ()

Pohybové zavity, pouzivané v posuvnych mechanizmech vyuzivajici otacejici se matice a
pevného Sroubu nebo naopak.



